Zatacznik nr 3

Fundusze z . Unia Europejska
Europejskie jf SlQSkle. Europejski Fundusz
Program Regionalny Rozwoju Regionalnego

ZSCL — szkota XXI wieku

Projekt realizowany w Zespole Szkét w Czerwionce-Leszczynach w ramach Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewodztwa Slaskiego na lata 2014-2020
(Europejski Fundusz Rozwoju Regionalnego) dla osi priorytetowej:

XI1. Infrastruktura edukacyjna dla dziatania: 12.2.
Infrastruktura ksztatcenia zawodowego dla poddziatania: 12.2.2.
Infrastruktura ksztatcenia zawodowego — RIT

Dotyczy przetargu nieograniczonego dla zaméwienia pn.: ,Dostawa sprzetu dla
pracowni obrobki cieplnej i spawalnictwa — kuzni i narzedziowni do praktycznej nauki
zawodu w Zespole Szkéf w Czerwionce-Leszczynach

Zestawienie sprzetu do pracowni obroébki cieplnej i spawalnictwa -
kuzni i narzedziowni

Przedmiot gtéwny zamowienia CPV: 42662000-4
42662100-5
43800000-1
43840000-3


https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/elektryczny-sprzet-spawalniczy-5485/
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Wykaz sprzetu (urzadzen)

1. Palenisko kowalskie z okapem

Ilos$¢ sztuk: 1 zestaw

Specyfikacja i istotne parametry zestawu:

Palenisko kowalskie o przyblizonych wymiarach 1000x900x900 [mm] z tolerancjg wymiarowg
plus/minus 5%, z jedng staliwng kotling posiadajgca korpus regulacyjny sity nawiewu powietrza do
dyszy i wentylator nawiewowy.

Silnik wentylatora - trojfazowy.

Okap nad palenisko o przyblizonych wymiarach 2000x900x800 [mm] z tolerancja wymiarowa
plus/minus 5%, wyposazony W wentylator wspomagajacy uktad wentylacji kominowe;j.
Instrukcja obshugi musi by¢ dostarczona w wersji papierowej w jezyku polskim.

Przedmiot zamdwienia musi obejmowac dostawe urzadzenia pod wskazany adres, montaz okapu nad
paleniskiem do istniejgcego komina oraz podtaczenie wentylatoréw paleniska i okapu do instalacji
elektrycznej.

Montaz musi by¢ wykonany zgodnie z instrukcjg producenta.

Podlaczenie do sieci musi by¢ wykonane przez osobe posiadajagca co najmniej uprawnienia
energetyczne SEP G1 do wykonywania prac na stanowisku eksploatacji lub/i dozoru w zakresie
urzadzen, instalacji 1 sieci elektroenergetycznych do 1kV lub rownowazne, w tym wydane na

podstawie wczesniejszych przepisoOw.

2. Kowadlo kowalskie z pniem kowalskim

Tlos$¢ sztuk: 1 zestaw

Specyfikacja i istotne parametry zestawu:

Kowadto dwurozne 0 wadze 100 kg, wykonane z wysokogatunkowego staliwa stopowego,
z otworami - okragtym i kwadratowym.

Bitnia szlifowana, hartowana.

Pien kowalski pod wage kowadta, wykonany z drewna.

Przedmiot zamowienia musi obejmowac dostawe sprzetu.
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3. Spawarka — metoda spawania MMA z uchwytem elektrodowym i zestawem kabli

Ilo$¢ sztuk: 3 zestawy

Specyfikacja i istotne parametry dla pojedynczego zestawu:

Napigcie zasilania trojfazowe 400 V (+15%), 50/60 Hz
Maksymalne nat¢zenie pradu spawania (cykl 35%) minimum 220 A
Maksymalne natezenie pradu spawania (cykl 100 %) minimum 150 A

Wyswietlacz cyfrowy warto$ci parametrow spawania
Gniazdo zdalnego sterowania
Funkcja ulatwiania zajarzania tuku

Mozliwo$¢ spawania elektrodami o minimalnym zakresie Srednic 2,54 [mm]
Dtugos¢ kabla masowego z zaciskiem masowym [m] minimum 3[m]
Dtugos¢ kabla pradowego z uchwytem MMA [m] minimum 3[m]

Mozliwos$¢ spawania metoda TIG

Mozliwos$¢ przemieszczania urzadzenia na podwoziu kotowym.

Urzadzenie musi posiada¢ deklaracje zgodnosci CE lub certyfikat CE potwierdzajacy, iz urzadzenie
spelnia wymagania stosownej dyrektywy Unii Europejskiej.

Instrukcja obstugi musi by¢ dostarczona w wersji papierowej w jezyku polskim.

Przedmiot zamowienia musi obejmowac

a) dostawe urzadzen pod wskazany adres,

b) rozruch urzadzen, ktorego celem jest stwierdzenie, ze dostarczony sprzet jest sprawny,

¢) przeszkolenie nauczycieli w zakresie obstugi urzadzen obejmujace uruchamianie, nastawianie parametrow
spawania oraz wytaczanie urzadzen

4. Spawarka - metoda spawania - TIG AC/DC

Hos¢ sztuk: 3 zestawy

Specyfikacja i istotne parametry dla pojedynczego zestawu:

Napigcie zasilania 50/60 Hz 1~,230 V (£15%)
Maksymalny prad spawania (cykl 35%) minimum 220 A
Maksymalny prad spawania (cykl 100%) minimum 140 A
Minimalny zakres parametréw spawania 3A-220A
Kabel z uchwytem spawalniczym TIG minimum 3[m]
Kabel masy z zaciskiem masowym minimum 3[m]
Reduktor dwustopniowy z rotametrem Ar 1 szt.

Wyswietlacz cyfrowy warto$ci parametrow spawania

Funkcja spawania MMA

Zestaw na kotach do montowania butli z gazem i mozliwoscig przemieszczania

Urzadzenie musi posiada¢ deklaracje zgodnosci CE lub certyfikat CE potwierdzajacy, iz urzadzenie

spelnia wymagania stosownej dyrektywy Unii Europejskie;j.
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Instrukcja obstugi musi by¢ dostarczona w wersji papierowej w jezyku polskim.

Przedmiot zamdwienia musi obejmowac:

a) dostawe urzadzen pod wskazany adres,

b) rozruch urzadzen, ktérego celem jest stwierdzenie, ze dostarczony sprzgt jest sprawny,

¢) przeszkolenie nauczycieli w zakresie obstugi urzadzen obejmujace uruchamianie, nastawianie parametrow
spawania oraz wylgczanie urzadzen

5. Spawarka - metoda spawania - MIG/MAG

Ilos¢ sztuk: 3 zestawy

Specyfikacja i istotne parametry dla pojedynczego zestawu:

Napigcie zasilania trojfazowe 400 V (+15%), 50/60 Hz
Maksymalny prad spawania (cykl 35%) minimum 320 A
Maksymalny prad spawania (cykl 100 %) minimum 190 A

Wyswietlacz cyfrowy warto$ci parametréw spawania
4 rolkowy mechanizm podajacy drut  (zestawy na druty o $rednicy 1 mm, 1,2 mm — opcja

minimum)

Zestaw na kotach z mozliwoscig montowania butli i przemieszczania zestawu

Dtugos¢ kabla masowego z zaciskiem masowym minimum 3[m]

Dhugos¢ kabla z uchwytem spawalniczym MIG/MAG minimum 3[m]

Reduktor dwustopniowy z rotametrem Ar/CO; 1 szt.

Urzadzenie musi posiada¢ deklaracje zgodnosci CE lub certyfikat CE potwierdzajacy, iz urzadzenie
spelnia wymagania stosownej dyrektywy Unii Europejskie;j.

Instrukcja obshugi musi by¢ dostarczona w wersji papierowej w jezyku polskim.

Przedmiot zamowienia musi obejmowac:

a) dostawe urzadzen pod wskazany adres,

b) rozruch urzadzen, ktérego celem jest stwierdzenie, ze dostarczony sprzet jest sprawny,

¢) przeszkolenie nauczycieli w zakresie obstugi urzadzen obejmujace uruchamianie, nastawianie parametrow
spawania oraz wylagczanie urzadzen



